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Beschreibung 

Vorrichtung zur Verarbeitung einer laufenden Materialbahn 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Verarbeitung einer laufenden Materialbahn mit 
einer Mehrzah! von Bahnbearbeitungswerkzeugen, von denen mehrere quer zu einer 
Laufrichtung der Materialbahn verschiebbar sind, urn Bahnen von variabier Breite zu ■ 
verarbeiten, insbesondere eine bahnverarbeitende Vorrichtung. die als Oberbau fur einen 
Falzapparat brauchbar 1st 

Eine Vorrichtung, mit der es moglich ist, aus einer laufenden Papierbahn maxlmaler Breite 
zwei Teilbahnen oder drei Teilbahnen von variabier Breite zu schneideri und diese 
Teilbahnen zu falzen, ist aus der DE 42 04 254 A1 bekanht. Die dort gezelgte Vorrichtung 
umfasst drei Falztrichter, die in zwei Ebenen angeondnet sind, wobei zwei in einer ersten 
Ebene benachbarte Falztrichter quer zur Laufrichtung der Papierbahn verfahrbar 
angeordnet sind, urn wahlweise zum Falzen beider Teilbahnen einer zweigeteilten 
Papierbahn oder zum Falzen der zwei auSeren Teilbahnen einer dreigeteilten Bahn zu 
dienen. Eine Anpassung anderer bahriffihrender Einrichtungen als der Falztrichter an die 
jeweilige Bahnbreite ist nicht vorgesehen. 

i 

Aus der D^ 43 1 1 437 A1 ist eine Wendestangenanordnung bekannt, deren 
Wendestangen umlegbar sind, urn eine an ihnen gewendete Bahn urn ihre Breite je nach 
Stellung der Wendestangen nach links Oder nach rechts zu versetzen. Diese 
Wendestangenanordnung ist mit der Vorrichtung aus DE 42 04 254 A1 nlcht phne 
weiteres kombinierbar, da eine mit ihr z.B. um eine halbe Bahnbreite versetzte drittelbreite 
Teilbahn nicht den fur sie bestimmten Falztrichter trifft, 

• Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist, eine Vorrichtung vorzuschlagen, die an die 
Verarbeitung von Papierbahnen mit unterschiedlichen Bahnbreiten anpassbar ist 
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Diese Aufgabe wird von einer Vorrichtung mit den Merkmalen des Anspruchs 1 gelost 




Ein besonderer Vorteii der Erfindung ist, dass sie eine schnelle Anpassung an elne 
Veranderung der zu verarbeitenden Bahnbreiten ermoglicht, da ein Benutzer nicht auf . 
jedes einzelne In Anpassung an die Bahnbreite zu verschiebende 
Bahnbearbeitungswerkzeug elnze.In zugfeifen muss. 

Eine weitere Zeitersparnis ergibt sich, wenn die Steuereinheit selbst eingerichtet ist. die 
notwendigerweise miteinander korrelierteh Positlonen der verschiedenen 
Bearbeitungswerkzeuge aus einer geringen Zahl von Eingabepararnetem zU selbsttatig zu 
berechnen und einzustellen. Irn einfachsten Falle genugt es zur Berechnung dieser 
Positlonen, iediglich die Brefte einer zu verarbeitenden Bahn vorzugaben; die 
Steuereinheit kann ajus dieser Vorgabe die erforderiichen Posittonen aller 
Bearbeitungswerkzeuge auf emfacha Weise unter der Voraussetzung ermitteln, dass eine 
Referenzlinie aller zu verarbeitenden Bahnen, z. B. ein rechter oder linker Rand oder 
vorzugsweise die Mittellinie, unabhangig von deren Breite in der Vorrichtung die gleiche 
Position einnimmt. 




Da die zur Anpassung an eine geanderte Bahnbreite erforderiichen Verschiebungen 
mancher Bahnbearbeitungswerkzeuge fest korreliert sind, iasst sich die Vorrichtung 
verelnfachen, indem ein Stellglied zum Verschieben mehrerer 
Bahnbearbeitungswerkzeuge gleichzeitig eingesetzt wrrd. 

Zu den Bahnbearbeituhgswerkzeugen der erfindungsgemaUen Vorrichtung gehoren 
wenigstens zwei Faiztrichter. Bei geeigneter Wahl der Referenzlinie kann es genugen, 
wenn nur einer der Faiztrichter verschiebbar ist; wahlt man jedoch^ was bevorzugt ist, die 
Mittellinie derzu verarbeitenden Bahn als Referenzlinie, so mussen wenigstens zwei 
Faiztrichter verschiebbar sein. 
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Urn aus einer einzelnen Ausgangsbahn in der erfindungsgemaGen Vorrlchtung mehrere 
Teilbahnen zu arzeugen. die dann jeweils einzelnen Falztrichtern zugefilhrt werden 
kdnrien, weist die erfindungsgemalJe Vorrichtung zweckmadigerweise wenigstens eiri 
Messerzum Langsschneiden der Ausgangsbahn in Teilbahnen auf. Wenn mehr als ein 
solches Messer vorhanden ist, muss wenigstens eines von ihnen verschlebbar sein. 

Die Vorrlchtung kann ferner wenigstens ein Intervallschneidmesser zum seitenwelsen 
Langsschneiden der Materialbahn aufweisen. Wenn es sich bei derMaterialbahn um eine 
bedruckte Papierbahn. Insbesoridere einer Zeitung handelt, kann ein solches 
Intervallschneidmesser eingesetzt warden, um die Bahn jeweils lokal in H6he jeder . 
zweiten Seite zu schneiden, um so z. B. eine Broadsheet-Signatur mit Tabloid-Einlage zu 
produzieren. • . • 

Wenn in der Vorrichtung eine In mehrere Teilbahnen zerschnittene Ausgangsbahn 

verarbeitet wird, so sind Zug- oder Fangrollen als. Bahnbearbeitungswerkzeuge 
zweckmafiigerweise Jeder der Teilbahnen in gleicher Weise zugeordnet. Es ist daher 
wfinschenswert, dass solche Rolien ebenfalls entsprechend der Breite der zu v 
verarbeitenden Ausgangsbahn und der Zahl der Teilbahnen automatisch durch die 
Steuereinheit positionierbar sind. 

Auch Wendestangen kfirinen als durch die Steuereinheit verschiebbare 
Bearbeitungswerkzeuge vorgesehen werden. Als Bearbeitungswerkzeuge werden hier 
und ,m foigenden auchBahnleit^.Bahnantriebs- und/oder Bahnfuhrungselemente, wis 
z. B. Wendestangen, Andruckrollen und/oder Fuhrungswalzen verstanden. 

Zum Antreiben der Verschiebung der Bearbeitungswerkzeuge weisen die Stellglieder 
vorzugsweise jeweils eine Gewindespindel auf, und die verschiebbaren 
Bearbeitungswerkzeug haben jeweils einen Gteitstein, der mit einer solchen 
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Gewindesplndel im Eingriff ist. 

Vorteilhaftenweise kann eine solche Gewindespindel mehrere Abschnitte aufweisen, die 
sich in Drehsinn und/oder Steigung unterscheiden, und die Gleitsteine mehrerer 
Bearbeitungswerkzeuge gleichen Typs sind jeweils im Eingriff mit den verschiedenen 
Abschnltten einer gleichen Spindel, urn die Bearbeitungswerkzeuge gekoppelt, aber ggf- 
in unterschiedlichen Richtiingen und/oder Geschwindigkeiten zu verschieben. 

■ * 

Nachfolgend werden beispielhaft verschiedene Einrichtungen mit vefschiebbaren 
Komponenten im einzelnen und unter Bezugnahme auf Zeichnungen naher erlautert, die 
im erfindungsgema&en Oberbau eines Falzapparates angeordnet sind, Dabei zeigen: 

Fig. 1a verschiebbare Falztrichtef, eingestellt fur eine breite Papierbahn; , 

Fig. 1 b verschiebbare Faiztrichter, eingestellt fur eine schmaie Papierbahn; 

Fig. 2a eine Fangroile mit verschiebbaren Rollen, eingestellt fur eine breite Papierbahn; 

Fig. 2b eine Fangroile mit verschiebbaren Rollen, eingestellt fur eine schmaie 
Papierbahn; 

Fig. 3a 1 eine Langsschneidevorrichtung mit verschiebbaren Messern, eingestellt fur eine 
breite Papierbahn; 

Fig. 3b eine Langsschneidevorrichtung mit verschiebbaren Messern, eingestellt fur eine 
schmaie Papierbahn; 

Fig. 4a verschiebbare gekreuzte Wendestangen. eingestellt fGr eine breite Papierbahn; 
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Rg. 4b verschiebbare gekreuzte Wendestangen, eingestelltfOr eine schmale 
Papierbahn; 

Fig. 5a verschiebbare parallele Wendestangen, eingestellt fur eine breite Papierbahn; 

Fig. 5b verschiebbare parallele Wendestangert. eingestellt f tir eine schmale 
Papierbahn; 

Fig. 6 verschiebbare gekreuzte Wendestangen mit einer gemeinsamen' 
Antriebsvorrichtung; 

Fig. 7 verschiebbare parallele Wendestangen mit einer gemeinsamen 
Antriebsvorrichtung. 

Fig. 1a zeigt eine Falztrichteranordnung, in derzwel Papierteilbahnen 01, 02 
nebeneinander Ober eine Walze 03 und dann in zwei Falztrichter 06, .07 gefOhrt werden. 
Die Falztrichter 06, 07 sind in einem Gestell 04 parallel zur Achse der Walze 03 
verschiebbar gelagert. Ein Stellglied zum Verschieben der Falztrichter 06, 07 ist gebildet 
durch eine zur Achse der Walze 03 parallele Gewindespindel 08, die zwei Abschnitte mit 
entgegengesetzt gleicher Stelgung aufweist, und einen Elektromotor 11 zum 
Drehantreiben der Gewindespindel 08. Die Falztrichter 06, 07 sind Jewells mit einem 
Gleitsfein 09 versehen, wobei die zwei Gleiteteine 09 mit verschledenen Abschnitten der 
Gewindespindel 08 im Eingriff sind, so dass eine Drehung der Gewindespindel 08 die 
Falztrichter 06, 07 zu gegehlaufigen Bewegungen antreibt. Eine elektronische 
Steuereinheit 10steuert den Elektromotor, 11 anhand einer vom Benutzeran der 
Steuereinheit 10. eingegebenen Breite der Papierbahnen 01, 02. Die Information uber die 
Breite kann der Steuereinrichtung 10 auch auf anderer Weise, z, B. durch Einiesen eines 
gemeinsamen Wertes.oder eines in einem Produktplanungssystem vorgehaltenen Wertes 
implementiert werden. 
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Der links Falztrichter 06 dient gleichzeitig als trager fur ein Lager der Walze 03, so dass 
die Walze 03 jeder Bewegung des Falztrichters 06 folgt. Die rechte Selte der Walze 03 ist 
auf ejnem am Gestell 04 festen Zapfen teteskopisch yerschiebbar. 

Ebenfalls starr mit dem Falztrichter 06verbunden ist ein lntervalischneidmesseroder Skip 
Slitter 05, das oberhalb der Walze 03 montiert ist. Das Interval Ischneidmesser 05 hat eine 
rotierende unterbrochene Klinge, die mit der Falzlinie des Falztrichters 06 fluchtet und von 
abwechselnd auf die Papierteilbahn 01 gedruckten paaren von Druckseiten jeweils k 
abwechselnd ein Paar schneidet und das andere ungeschnitten lasst. Wenn es sich bei 
> den ungeschnittenen Seitenpaaren urn Broadsheet-Seiten mit querzur Forderrichtung 
oriehtierten Zeilen und bei den geschnittenen urn Tabloid-Seiten handelt, deren Zeilen in 
Forderrichtung orientiert sind, so lasst sich aus der Papierteilbahn 01 in einem 
angeschiossenen, nicht dargesteiiten Falzapparat auf einfache Weise eine Signatur mit 
einer Einlage in der halben SeitengroBe herstellen. 

In Fig. 1b ist die Einstellung der Falztrichter 06, 07 .fur die Bearbeitung von zwei 
Papierteilbahnen 12, 13 gezeigt, die gegenuber den Papiertellbahnen 01, 02 der Fig. 1a 
urn einen Wert d schmaler sind. Die Mittellinie, an der sich die Bahnen 12, 13 berQhren, 
hat in Bezug auf das Gestell die gleiche Position wie die Mittellinie zwischen den Bahnen 
01 , 02 in Fig. 1a. Zur Einstellung der Falztrichter 06, 07 ftlr die Bearbeitung sqlch 
sehmaler Papierteilbahnen 12, 13 wird uber den Elektromotor 11 die Gewindespindel 08 
verdreht, so dass die Falztrichter 06 r 06 jeweils urn d/2 zur Mittellinie hin verschoben 
werden. 

m m Selbstverstandlich konnte eine Falztrichteranondnung der in. Fig, 1a , 1 b gezeigten Art 
auch drei oder mehr Falztrichter fur die Verarbeitung einer entsprechenden Zahl von 
Teilbahnen aufweisen. Wenn drei parallele Teilbahnen zu verarbelten sind und ihre 
Mittellinie unabhangig von der Breite der Bahnen stets die gleiche Position in Bezug auf 
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das Gestell hat, so sind die zwei auBeren Falztrichter bei einer Anderuhg der Breite der 
Teilbahnen urn d jeweils urn d zu verschieben, wahrend der rnittlere Falztrichter 
unverschoben bleibt. Bel vier Teilbahnen betrSgt entsprechend die Verschiebung d/2 fur 
die zwei mittleren und 3d/2 fQr die zwei aufceren, etc. 

Fig. 2a zeigt eine Fangrollenanondnung ais welteres Beispiel von 
Bahnbearbeitungswerkzeugen einer erfindungsgemaRen Vorrichtung. Diese 
FangroIIenanordnung besteht aus einer Walze 14, die im Betrieb von einer zufangenden, 
in der Figur nicht dargestellten Papierbahn umschlungen ist, mehreren Rollen 16, 
mehreren Gleitsteinen 18, 19, 21, einer FQhrungsschiene 17, einer Gewindespindel 22. 
und einem von der bereits erwahnten Steuereinheit 10 gesteuerten Elektromotor 23. 

Die Walze 14 ist in dem Gestel! 04 clrehbaf gelagert. Parallel zur Walze 14 ist die 
Fuhrungsschiene 17 im Gestell 04 gelagert. Auf der FQhrungsschiene 17 sind mehrere 
Gleltsteine 18, 19 verschiebbar angeordnet Ein mittig zur Walze 14 angeordneter 
Gleitstein 21 ist auf der Fuhrungsschiene 17 fest angeordnet Die Gleltsteine 18, 19 und 
21 tragen jeweils elne drehbargelagerte Rolle 16. Dabei drQcken die Rollen 16 gegen die 
Walze 14 und rollen gegen diese ab. Da die Rollen 16 nur in einer Richtung drehbar 
ausgelegt sind, verhindern sie ein Zurucklaufen ider urn die Walze 14, geschiungenen " 
Papierbahn be! einem eventuellen Papierbahnbruch. 

Die Gewindespindel 22 durchstoftt auf einer Seite das Gestell 04 und ragt an dieser Stelle 
aus dem Gestell 04 hinaus. Sie ist dabei parallel zur Walze 14 und zur FQhrungsschiene 
17 ausgerichtet. Die Gewindespindel 22 verfugt Qber zwei verschiedene 
Gewindeabschnitte mit unterschiediichern Drehsinn, die clurch einen gewindelosen 
Abschnltt voneinander getrennt sind. Auf diesem gewindelosen Abschnitt ist der Gleitstein 
21 angeordnet. Die beiden Gewindeabschnitte haben Steigungen, die entlang einer 
LSngsachse der Gewindespindel 22 proportional zum Abstand von dem Gleitstein 21 
zunehmen. Die Gleitsteine 18. 19 stehen mit dem vom Gleitstein 21 aus gesehen linken 
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bzw. rechten Gewindeabschnitt nicht etwa uber ein innengewintfe mit mehreren 
. Windungen im Eingriff - ein solches wurde aufgrund der Variability der Steigung stecken 
bleiben, sonderh uber eineneinzigeh schmalen Zapfen, der auf eihem kleinen 
Urnfangsabschnitt der GeWindespindel 22 in deren Gewindegang elngreift An dem aus 
dem Gestell 04 hinausragendeh Endabschnitt der Gewindespindel 22 greift der 
Eiektrdmotar 23 an der Gewindespindel 22 an. 

Sofern die gezeigte Fangrollenanordnung fur sine Papierbahn mit schmalerer Breite 
eingesetzt werden soli, werden die Gleitsteine 18, 19 entlang der Fuhrungsschiene 17 
verschoben, wie in Fig. 2b gezeigt. Dabei wird die Gewindespindel 22 uber den Antrieb 23 
gedreht Infolge des unterschiedlichen Drehsinns der beiden mit den Gleitsteinen 18 bzw. 
19 im Eingriff stehenden Gewindeabschnitte bewegen sich bei einer Verdrehung der 
Gewindespindel 22 die Gleitsteine 18 von links und die Gleitsteine' 1 9 vpn rechts auf den 
mittigen Gleitstein 21 zu. Die Bewegung der Gleitsteine 18, 19 erfolgt dabei synchros 
jedoch infolge der sich entlang der Langsachse der Gewindespindel 22 andemden 
Steigungen der Gewindeabschnitte sind die Wege, die die Gleitsteine 18. 19 und damit 
die von ihnen gefuhrten Rollen'zurCicklegen, proportional zu Ihrem Abstand vom mittleren 
Gleitstein 21. Je nach Breite der zu verarbeitenden Papierbahn iassen sich die Gleitsteine 
. 18, 19 uber eine entsprechende Verdrehung der Gewindespindel 22 mehr oder weniger 
nah an den Gleitstein 21 stufenlos verschieben, und die Fangrblle damit ffir beliebige 
Papierbahnbreiten einstellen. Die Gleitsteine konnen vor einer Verschiebung beliebig an 
der Spindel platziert sein; das Verhaltnis ihrer Abstahde bleibt bei einer Verschiebung 
erhalten. 

Denkbar ware auch, zwef Gewindeabschnitte mit jeweils uber ihre LSnge hinweg 
gleichbleibender Steigung vorzusehen. Pies ist ausreichend fur eine Rollenanordnung mit 
nicht mehrals drei verschiebbaren Rolien. Im Falfe einer groSeren Rollenzahl, wis in der 
Fig. gezeigt, wurde der Abstand zwischen den zwel linken Gleitsteinen 18 (und auch 
zwisfchen den rechten Gleitsteinen 19) bei einer Verschiebung konstant bleiben und 



<d 
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Abstandsverhaltnisse wurden sich bei einer Verschiebung andem'. 

I . • . " •* ' " ■ 

Eine andere Moglichkeit ware, fur jeden.einzelnen der vier Gleitsteine 18, 19 einen 
eigenen Gewindeabschnitt mit speztflscher Steigung vorzusehen. Die Variability der 
Bahnbreiten, auf die die Fangrollenanordnung einstelibar ist. ist dann allerdings dadurch 
eingeschrankt. dass die Gleitsteine — zumindest solche, die Oberein Innengewinde mit 
mehreren Windungeh an die Spindel gekoppelt sind - die Gewindeabschnitte mit der fur . 
jhr Gewinde passenden Steigung nicht verlassen konrien, 

i 

konnten auch mehrere Gewindespindeln mit je zwei Abschnitten von entgegengesetzt 
gleicher Steigung vorgesehen werden, die jeweils Gleitsteine von einander bezuglich der 
Mittellinie spiegelbildiich gegenpberliegenden RoIIen tragen. Diese Gewindespindeln sind 
zweckmafiigerweise untereinander identisch. Um unterschiedliche Verschiebungen der an 
sie gekoppelten Rollen zu errefchen, konnen die Gewindespindeln von einem 
gemeinsamen Eiektromotor uber ein Getriebe mit jeweils angepasstem 
ObersetzungsverhSltnis angetrieben sein» oder jede Gewindespindel hat einen eigenen 
Eiektromotor, der von der Steuerelnheit jeweils individuell entsprechend der erforderlichen 
Verschiebung angesteueil wird. * 

» 

Auf die eben beschriebene Artund Weise lassen sich auch Zugrollenanordnungen far zu 
verarbeitehde Papierbahnen milt unterschiedlichen Breiten- einstelibar ausfuhren, da 
Zugrollenanordnungen prinzlpiell einen zu Fangrollenanordnungen analogen Aufbau 
aufweisen. I 

Fig. 3a zeigt eine Langsschneidevorrichtung des erfindungsgemailien Oberbaus, Dabei 
sind zwei Fuhrungsschienen 2k parallel in dem'Gestell 04 angeordnet. Eine Papierbahn 
26 istzwischen den beidert FQhrungsschienen 24 hindurch gefQhrt Zwei Schlilten 27 sind 
auf den zwei Fuhrungsschienen 24 verschiebbar gehalten. Sie sind spiegelbildiich 

zueinander ausgefuhrt und mohtiert Jeder Schlitten 27 tragt ein rotierendes Messer 28 

i i 

i ^ 
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mit senkrecht zur Papierbahn 26 ausgerichteter Schneidkante und sine mit dem Messer 
28 zusarnmenwirkende Gegen^ruckrolle 29. Zwischen den Schlitten 27 befindet sich ein 
weiteres Messer 32, das ebenfklls senkrecht auf der Papierbahn 26 steht und eine mit 
diesem zusarnmenwirkende Gegendruckrolle 31 . Die Papierbahn 26 wird von den 
Messern 28, 32 und Gegendrufckrollen 29, 31 in vier Teilbahnen zerschnitten. Eine zu den 
Fuhrungsschienen 24 paraliele r Gewindespindel 33 hat zwei Gewindeabschnitte mit 
unterschiedlichem Drehsinn unk gleicher Steigung, von denen jeder mit einem der 
Schlitten 27 im Eingriff steht. Eih Endabschnitt der Gewindespindel 33 ragt an einer Seite 

! i 

aus dem Gesteli 04 heraus. An? diesem Endabschnitt ist ein Eiektromotor 34 zum ' 
Drehantreiben der Gewindespindel 33 vorgesehen. 



Jineic 



Soil die beschriebene Langsschneideyorrichtung eine Papierbahn 36 mit schmaler Breite, 
in vier Teilbahnen zerschneldep, so wird wie in Fig. 3b gezeigt die Gewindespindel 33 
vom Eiektromotor 34 verdreht. pa die Schiitten 27 auf unterschiedlichen 
Gewindeabschnitten der Gewindespindel 33 mit unterschiedlichem Drehsinn und gleicher 
Steigung .in Eingriff stehen, bewirkt die Verdrehung der Gewindespindel 33, dass sich die 
Schlitten 27, 29 urn jeweils glefche Strecken aufeinander bzw. auf das mittige Messer 32 
zu bewegen. Die Verdrehung der Gewindespindel 33 wird solange fortgesetzt, bis der 
Abstand zwischen zwei Messern 28, 31 , 32 einem Viertel der Breite d6r schmalen 
Papierbahn 36 entspricht 




Der Betrieb des Motors 34 ist durch die Steuereinheit 10 gesteuert, die die Positionen der 
Messer 28 anhand einer vom Benutzer eingestellten. oder durch (nicht dargestellte) 
• Sensoren automatisch erfassten Breite der zu schneidenden Bahn oder der aus dem 
Schneiden resultierenden Teilbahnen berechnet. 

In Fig. 4a ist ein Wendedeck mit zwei gekreuzten Wendestangen 37, 38 ais weiteres 
Beispiel von Bahnbearbeltungswerkzeugeh gezeigt, die in der erfindungsgemafcen 
Vorrichtung vorhanden sein konnen. Zwei Paare von Fuhrungsschienen 39, 41 , ais 
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vordere 41 bzw. hintere Fuhrungsschienen 39 bezelchnet, sind zwischen Flatten des 

Gestells 04 gehaften. Von jederSn Paar Fiihrungsschienen 39, 41 ist nur eine obere 

FOhrungsschiene in der Figur zu sehen, da sie die zu ihr parallele.darunter liegende 

Schiene verdeckt. An den Enden der Wendestange 37 1st jeweils ein GleJtstein 42, 43 

yorgesehen, wobei der Gleitstein 42 auf der sichtbaren oberen FOhrungsschiene 39 des 

hinteren FOhmngssch'ienenpa'afes und der Gleitstein '43 auf der sichtbaren oberen 

FOhrungsschiene 41 des yorderen Fuhrungsschienenpaares gleitend angeordnet ist. 

Entsprechend sind an, den Endfen der Wendestange 38 zwei Gleitsteine 44^ 46 

vorgesehen, wobei der Gleitstein 44 auf der night sichtbaren unterert FOhrungsschiene 39 

des hinteren FOhmngsschienerjpaares und der Gleitstein 46 auf der nicht sichtbaren 

unteren FOhrungsschiene 41 des vorderen Fuhrungsschianenpaares gleitend angeordnet' 
ist, • 



Zwischen den FGhrungsschii 
eine Umlenkwalze 47 1 



ienenpaaren 39 und 41 und quer zu dfesen ist im Gesteil 04 



drehbar angeordnet. 




Eine senkrecht zu deri FOhrungsschienenpaaren 39 und 41 einlaufende Papierbahn 31 
umlauft die schrage Wendestaijige 37 und andert dadurch ihre Laufrichtung urn 90 e . Sie 
umschlingt die Umlenkwalze 47 und lauft von dieser wieder zurQck und Qber die schrag 
gestellte, mit der WendestangeJ 37 gekreuzte Wendestange 3B, wodurch sich ihre 
Laufrichtung abermals urn 90° andert, so dass sie nach Verlassen des Wendedecks ihre 
ursprungliche Laufrichtung zurQck erlangt hat. jedoch um genau eine Papierbahnbreite 
versetzt ist und gewendet ist. 

Ein zu den FOhrungsschienen 39, 41 parallele S : Paar von Gewindespindeln 48, von denen 
in der Flgur eine untere Gewindespindel 48 von der oberen Gewindespindel 48 verdeckt 
ist. sind in dem Gesteil 04 drehjbar gehalten. An einem Endabschnitt jeder Spindel 48 
greift ein Elektromotor 49 an. 



i 

' I' 
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Soil die beschriebene Anordnuragwie in Fig. 4b gezeigt far eine Papierbahn 52 mit 
geringerer Breite eingesetzt we'dervso muss zum einen der Abstand der Wendestangen 

37 und 38 verSndert werden, d'lmit ein Versatz von 'genau einer Bahnbreite erreicht wird. 
Hierfur steuert die Steuereinhei ; 10 eine gegenlaufige Bewegung der Motoren 49 und 
damit der Wendestahgen 37, 3o> Zum anderen kann„ insbesondere wenn rriehr als zwei 
Teilbahnen zu verarbeiten sind'i eine gleichsinnige Verschiebung der Wendestangen 37, 

38 erforderiich sein, urn zu gewphrleisten, dass die Teilbahnen den Enden der 
Wendestangen nicht zu nahe kpmmen. Hierfur steuert die Steuereinheit 10 die Motoren 
49 jeweils gieichsinnig an/ 




Das eben beschriebene Wendedeck ist in Fig. 5a nach einem Umbau dargestellt. Die 
Wendestangen 37 und 38 sinc( jn dieser Ausgesta.Itung parallel zueinander mit den 
Gleitsteinen 42 r 43 f 44, 46 auf^den Fuhrungsschienen'der FQhrungsschienenpaare 39 und 
41 gleitend angeordnet. - 



Eine zu versetzende Papierbat 
und 41 in das Wendedeck ein J 
Wendestange 38, und verlasst 
ohne gewendet worden zu seiri 




n 53 I3uft senkrecht zu den FCihrungsschienenpaaren 39 
jmschlingt nacheinahder die Wendestange 37 und die 
der Wendedeck urn eine Papierbahnbreite seitlich versetzt, 



Wie im Falle der Fig. 4a, 4b veischiebt zur Anpassiing des Wendedecks an eine 
Papierbahn 54, die eine geringere Breite als die Bahh 53 aufweist. die Steuereinheit 10 
einerseits die Wendestangen 37, 38 aufeinander zu, so dass der Abstand der 
Wendestangen an die geanderae Bahnbreite angeglichen wird, und verschiebt, wenn 
notwendig, beide Wendestangen 37, 38 gieichsinnig, damit die Bahn 54 hinreichend mittig 
auf die Wendestangen trifft. 

Fig. 6 zeigt eine vorteilhafte Alisfuhrung der Wendestangenanordnung nach Fig. 4, wobei 
die Ariordnung jedoch jeweils lediglich einen Trager39; 41 fur die beiden Wendestangen 

I i 
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37, 38 aufweist Die Gleitsteine 43; 46 gleiten auf dem selben Trager 39; 41 und werden 
uber eine gemeinsame Gewlndsspindel 48 angetrleben, welch© zwei gegenlaufige 
Gewinde fur jeweils einen der gleitsteine aufwelst. Die Splndel wird durch den Motor 49 
angetrieben, wobei sich bei Reflation der Gewindespihdel die Gleitsteine 43; 46 
gegenlaufig bewegen. 




Fig. 7 zeigt ebenfalls eine vortefrhafte AusfClhrung der Anordnung nach Fig. 5, wobei hier 
wie.in Fig. 6 eine gemeinsame; Ge'windespindel 48 mit gegenlaufigen Gewinde fur die 
Gleitsteine 43; 46 vorgesehen jfet. Die Gleitsteine 43; ! 46 laufen auch auf dem selben 
Trager 41 . Eih Antreiben der G^windespindel 48 durch den gemeinsamen Motor 49 
bewirkt eine gegenlaufige Bewegung der beiden Wendestangen 37; 38 mit ihren 
Gleitsteinen 43; 46. 
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Bezugszetehenliste. . 

01 Papierteilbahn 

02 . Papierteilbahn 

03 Walze 

04 Gestell 

I 05 Intervallschneidmesser i ! 

06 Falztrichter. * 

07 Falztrichter 

08 Gewindespindel 

09 Gleltstein 

10 - . 

II Elektromotor 

12 Papierteilbahn 

13 Papierteilbahn 

14 Walze 

15 - 

16 Rolle 

17 FQhrungsschrene 
'18 Gleitstein 
19 Gleltstein m - 
20, - 

21 Gleitsteln * 

22 . Gewindespindel 

23 Elektromotor 

24 Fuhrungsschiene 

25 - / • ■ 

26 Papierbahn 

27 Schlltten 
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29 

3o' 

31 

32 

33 

34 

35 

36 

37 

38 

39 

40 

41 

42 

43 

44 

45 

46 

47 

48 

49 

50 

51 

52 

53 

54 



Messer 

Gegendruckrolle 

Gegendruckrolle 
Messer 

Gewindespindel 
Elektromotor 

Papierbahn 
Wendestange 
Wendestange 
Fuhrungsschienenpaar 1 

Fuhrungsschienenpaar 

Gleitstein. 

Gleitstein 

Gleitstein 

Gleitstein 
Umlenkwalze 
'Gewindespindelpaar 
Elektromotor 



Papierbahn 
Papierbahn 
Papierbahn 
Papierbahn 
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AnsprQche 



1. 





Vorrichtung zurVenarbei 
51, 52,53, 64) rnifc einer! 
16, 28, 37, 38), von deni 
02, 12, 13, 26, 36, 51,5; 
mehreren verschiebbari 



11; 22, 23; 33, 34; 48, .4fe ' zum Antreiben seiner VerLchiebung quer zur Laufrichtung 
der Materialbahn (01, 0!2* 



ortJ 



mg einer laufenden Materialbahn (01, 02, 12, 13, 26, 36, 
bhrzahl von.Bahnbearbeitjngswerkzeugen (05,. 06, 07, . 
mehrere querzu einter Laufrichtung der Materialbahn (01, 
53, 54) verschiebbarjsind dadurch gekennzeichnet, dass 
Bahnbearbeitungswerkze jgen jeweils ein Stellglied (08, 



3-12, 13, 26, 36, 51,52j, 53,' 
II; 22, 23; 33, 34; 48* 49). 
jrbarsind 



54) zugeondnet sind. und dass 
jurch eine gemeinsame 



2. Vorrichtung nach Anspiti h 1, dadurch gekennzeichhei, dass wenigstens eln 
Stellglied (08, 11; 22, 2i;jp3, 34; 48.. 49) einer Mehrfeahl von verechiebbaren 



Bahnbearbeitungswe 
1st 




igen (05, 06, 07, 16, J28, 37, 38) gleichzeitlg zugeordnet 



. 3. Vorrichtung nach Anspr j Ih 1 dder 2, dadurch ^ekermzelchnet, dass die 

Steuereinheit (10) eine B inutzerschnlttstelle zum Efrigeben und/oder Einlesen einer 
Breite einer zu v6rarbeit€|iden 'Bahn, Rechenirjittel iurn Ermitteln einer Sollposition 
der verschiebbaren Bah k bearbeftungswerkzeuj^e ar ihand der Bahnbrelte und 
Trelber zum Ansteuern ilr Stellglieder (08, 1 1 J 22, 23; 33, 34; 48, 49), urn die 
jeweils ermittelte SollpokSion einzustellen, umfasst 

i 

4. - Vorrichtung nach Ansprjlph nach einem der voJtie 
gekennzeichnet. dass m Bahnbearbeitungsweri 



(06, 07) umfassen, von It inen wenigstens einelr venschiebbar ist 



S. Vorrichtung nach ein err 



henden Ansprfiche, dadurch 
ige wenigstens zwei Falztrichter 



er vorhergehenden Ansprtiche. dadurch gekennzeichnet, 



! ! \ 
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dass die Bahnbearbeitu 
-abrollende Rollen (16) 
52, 53, 54) gegen den 
verschiebbar ist 

6. Vorrichtung nach Anspri 
Fangrolleh oder Zugroll 

7. Vorrichtung nach einem 
dass die Bahnbearbeitu 
kontlnuierlichen Langssi 

8. Vorrichtung nach einem 
dass die Bahnbearbeitu 
zum seitenweisen Lang: 

9. Vorrichtung nach Ansp 
eine Messer (05, 28, 32i 

10. Vorrichtung nach einem 
dass die verschiebbareit 
Wendestange(37, 38) i 

1 1 . Vorrichtung nach einem 
* dass wenigstens ein Sfe 

Gewindespindel (8, 22, r 
; verschiebbare BahnbeJ 
Gleitstein (09, 18, 18, 



. 2 



swerkzeuge wenigstens z wei an einem* Zylinder (03) 

Drucken der Mater&ibai- n (01, 02, 12, 13, 26, 36, 51 , 
nder(03) umfessen, Von c enen. wenigstens eine < 



h 5, dadurch gekennieich 
sind. . 



iet, dass die Rolien (16) 



r vorhergehenden Ahsprfiche, dadurch gekennzeichnet, 
iswefkzeuge wenigstins e In Messer (28, 32) zum 

nelden der Materialbihni ( )1, 02, 12, 13) umfassen. 

' ! 

i 

>r vorhergehenden Ahsprfiche, dadurch gekennzeichnet, 
[swerkzeuge wenigstens ein Intervailschneidmesser (05) 
meiden der Materiallbahip (01, 02, 12, 13) umfassen. 



|h 7 oder 8, dadurch gekfennzeichnet, dass das wenigstens 

srschiebbar ist. i 
i 

i : 

>r vorhergehenden Ahsprf&che. dadurch gekennzeichnet, 
tehnbearbeitiingsweilkzeuge wenigstens eine 
assen. • 

' • i 
i 

x. vorhergehenden Ahsprfflche, dadurch gekennzeichnet, 
lied. (08, 1 1 ; 22, 23; 33, 3 V; 48, 49) eine drehbare , 
48) aufwelst und dass jedes an das Stellglied gekoppelte 
feitungswerkzeug (05[ 06, 37, 16, 28, 37, 38) einen 
21).aufweist, der mit Ider CSewindespindel im Eingriff sieht. 
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1 2. Vorrichtung nach Ansp 
verschiebbare Bahnbea 

mit einer gleichen GevyiAJiespindel (8, 22, 33, 48) im 




13. vorrichtung nach Anspi 
(8, 22, 33, 48) mehrere 
dass mit jedem Abschn 
07, 16. 28. 37,38) imE" 

■ ( 

14. Vorrichtu ng nach einern 
die Gewindespindel (06> 
gesteuerten Elektxomq'' 

1 5. Vorrichtung nach' einem 
die Gewindespindel (08 
Steigung aulweist, und|| 
B a hn bearbe itu ngsweriti 




h 11, dadurch gekehnzeic 
| gitungswerkzeuge (06, 07 



12, dadurch 
schnitte mit 
yenigstens eines der 
briffsteht. 



gekennzeicmet 



, dass die Gewindespindel 
unterschiedlidhem Drehsinn aufweist, und 
BahRibearbeiturigswerkzeuge (06, 



dadurch gekennzeichnet, dass 
der Steuereinheit (10) 
49)dreha'ngetijieben ist. 



r AnspKiche 11 bis 13, 
, 33, 48) durch einen vor 
(11,23, 34, 



rAnspruche 11 bis 14, 
, 33,48) mehrere 

mit jedem Abschnkt 
ige (05, 06, 07, 16, 28, 37 



met, dass mehrere 
16, 28, 37, 38) gleichen Typs 
Eingriff stehen. 



dadurch gekennzeichnet. dass, 
Abschpltte mit unterschiediicher 
wefnigstens. eines der 
38) im Eingriff steht. 
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Zusarmmenfassung 



! 



I' 



Eine Vorrichtung zur Verarbeltungfbiner laufenden Ma^enalb^hn 

• M ill ) { ' 1 - 

Bahnbearbeitungswerkzeugen Siu$ von denen mehrere quer 

Materialbahn verschlebbar sinc|. ! JSdem verschiebbaren 



Stellglled zurh Arttreiben seineny|pchiebung quer zur^ ijaufri 
zugeordnet Die Stellglieder sind aurch eine gemeihsante 





i. 



weist eine Mehrzahl von 
zu einer Laufrichtung der 
[Bahrtbearbeitungswerkzeug ist ein 
nhtung der Materialbahn 
Steuereinheit ansteuerbar. 
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